
Soluciones en TUBERÍAS CORRUGADAS DE PEAD



Experiencia 
y Liderazgo

Tigre-ADS
 - Fábricas Tigre-ADS: 1 en Chile, 2 en Brasil y 1 en EE.UU. 
 - 11 centros de distribución en Sudamérica.

Grupo Tigre  
 - 22 fábricas y centros de distribución en América Latina. 
 - Multinacional brasileña líder en el mercado 
   nacional como también en países de América Latina.
 - Presencia en más de 40 países. 

ADS - Advanced Drainage Systems, Inc.
 - 58 fábricas y 24 centros de distribución. 
 - Mayor fabricante de productos de HDPE corrugado.
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Alcantarillado sanitario
Alcantarillado pluvial
Alcantarillado vial
Drenajes agrícolas
Canalización de cables

Parques fotovoltaicos y eólicos
Drenajes deportivos
Conducción de fluidos
Lixiviación de pilas
Aireación de pilas

Conducción de riles
Retención y detención de aguas pluviales
Sistemas de calidad de aguas pluviales
Cámaras de inspección

Tigre-ADS

La trayectoria de Tigre tuvo sus inicios en Joinville, Santa Catalina, Brasil, cuando el visionario João Hansen adquirió el 
control de una pequeña fábrica de peines en 1941. En los 50 la compañía contaba con la fabricación de una extensa gama 
de productos plásticos. João en su visión de crecimiento, comenzó con la fabricación de tuberías y conexiones de PVC, 
siendo el inicio de este gigante. Tigre ostenta más de 70 años de existencia y en ellos ha suministrado soluciones de tuberías 
día a día al mercado nacional e internacional, donde la innovación, tecnología y eficiencia es la misión principal de esta 
compañía.

Otro gigante a nivel mundial en la fabricación de tuberías es la compañía norteamericana ADS (Advanced Drainage Systems, 
Inc.) empresa que introdujo en los Estados Unidos el tubo corrugado de polietileno de alta densidad (PEAD) hace más de 
50 años.  Desde entonces el progreso ha sido incesante. Luego de entrar en el mercado de los subdrenes y alcantarillas 
viales en los años setenta, ADS desarrolló el revolucionario tubo N-12® de doble pared para sistemas de alcantarillado 
pluvial en 1987. Este producto combina la extraordinaria resistencia estructural de su pared externa con un revestimiento 
interno liso. A partir de ese momento el progreso fue vertiginoso. A la introducción del sistema de unión por campana y 
espiga integrales en 1997, le siguió la ampliación del rango de diámetros hasta los 1500 mm en 1999, y en 2001 la 
aparición del tubo hermético N-12® WT. Este último fue acompañado por el lanzamiento en 2002 de la tubería SaniTite® 
para aplicaciones de alcantarillado sanitario, antecesor del actual tubo SaniPro®, con doble anillo elastomérico y campana 
alargada.

ADS ingresa al mercado sudamericano a inicios del 2000 proveyendo soluciones en tuberías corrugadas de PEAD en 
Sudamérica, en mercados enfocados a la agricultura, infraestructura, minería y energía. 

En agosto del 2009, ambas compañías pioneras  en la fabricación de tuberías plásticas, consolidaron una alianza estratégica 
formando la compañía Tigre-ADS.

Aplicaciones 

Historia
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Tuberías 
TUBERÍA DE POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD (PEAD) 

Los tubos fabricados de Polietileno de Alta Densidad, se utilizan desde fines de la década del 60. Este material ha sido sometido a 
exigentes pruebas de resistencia, durabilidad y desempeño desde su introducción al mercado. .

El tubo de PEAD es ampliamente utilizado debido a las siguientes características:

 Excelente resistencia térmica y química.
 Sobresaliente resistencia al impacto.

 Gran resistencia a los rayos ultravioleta .
 Es sumamente liviano permitiendo una fácil manipulación en comparación a otros materiales.
 Es inerte a una gran cantidad de sustancias químicas.
 Tiene una gran resistencia a la abrasión.
 El PEAD es reciclable contribuyendo con medio ambiente.
 Su longitud de 6 metros disminuye el número de uniones.

TUBERÍAS TIGRE-ADS

Las tuberías Tigre-ADS pueden ser utilizadas para una gran variedad de aplicaciones de drenaje gravitacional con un desempeño 
sobresaliente. Su diseño externo corrugado sumado a su interior liso combinan una excelente resistencia estructural con eficientes 
características de flujo.  

Su gran longitud, bajo peso y facilidad de instalación contribuyen a un considerable ahorro de costos en personal y equipos 
disminuyendo notablemente los tiempos de construcción.

SISTEMA DE UNIÓN CAMPANA-ESPIGA

Los tubos Tigre-ADS se acoplan mediante un sistema integrado de unión campana-espiga. La hermeticidad de la junta se 
logra mediante el uso de sellos elastoméricos en la espiga instalados en fábrica.

El sello cumple con las especificaciones de producto  de las normas ASTM F477 e ISO 4633 y está cubierto por una envoltu-
ra plástica que lo protege contra los rayos del sol y daños por manejo, la cual, debe ser retirada antes de realizar el ensam-
ble.

La campana en diámetros igual o mayores a 300 mm, cuenta con cinta de refuerzo cerámico compuesto de fibra de vidrio 
y polietileno que funciona como abrazadera, manteniendo estable el perímetro de la campana durante eventos de presión 
o expansión térmica. 

La junta cumple con los requisitos del ensayo de hermeticidad establecidos en la norma de ensayo ASTM D3212.

Anillo elastomérico que provee 
hermeticidad a la junta. Cumple con
las normas ASTM F477 e ISO 4633.

Compuesto cerámico/polímero.
Añade mayor resistencia y control dimensional.

Corruga reducida.
Ayuda a una fácil inserción y
mayor rapidez de instalación.

Anillo elastomérico que provee hermeticidad
a la junta. Cumple con las normas 

ASTM F477 e ISO 4633.

Compuesto cerámico/polímero.
Añade mayor resistencia y control dimensional.

Corruga reducida. Ayuda
a una fácil inserción y mayor 

rapidez de instalación.



Normas de Referencia

DESCRIPCIÓN DE NORMAS
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Tigre-ADS

AASHTO M 252:  Establece las especificaciones y métodos de pruebas para tubos corrugados de polietileno de 
alta densidad en diámetros entre 75 mm y 250 mm, las uniones y sus accesorios, para ser utilizados en sistemas 
de drenajes subterráneo, pluvial y en sistemas de drenajes superficial (alcantarillado vial).

AASHTO M 294 / ASTM F2306 / NTC 5447 / NB 1216023 / NP 17 083 16:: Establece las especificaciones y 
métodos de ensayo para tubos corrugados de polietileno de alta densidad, sus uniones y accesorios, para ser 
utilizados en aplicaciones de drenaje tanto superficial como subterráneo entre 300 mm y 1500 mm de diámetro.

ASTM F2648: Norma para tuberías de 50 mm a 1500 mm de diámetro doble pared (corrugado en el exterior y 
liso en su interior) y sus accesorios para ser utilizada en aplicaciones de drenaje pluvial, entubamiento de canales 
agrícolas y riego subterráneo por gravedad.

ASTM F2947 / NCh 3350/1 / NTC 6115 / NB 1216021: Norma que establece especificaciones y métodos de 
ensayos vigentes de los tubos corrugados estructurales fabricados en PEAD doble pared (corrugado exterior y liso 
en su interior), para ser utilizados en sistemas sanitarios.

ASTM F2986 / NCh 3351: Norma que establece especificaciones y métodos de ensayos para tubos corrugados de 
polietileno de alta densidad en diámetros de 75 mm a 600 mm, para ser utilizados en aplicaciones de pilas de lixiviación 
en la minería.

ASTM F2987: Norma que establece especificaciones y métodos de ensayos para tubos corrugados de polietileno de 
alta densidad en diámetros de 75 mm a 600 mm, para ser utilizados en aplicaciones de aireación de pilas en la minería.

ASTM F667: Norma que establece especificaciones y métodos de ensayos para tubos corrugados de una sola pared de 
polietileno de alta densidad. 

ASTM F2787 / NCh 3352:  Norma que establece el diseño estructural cámaras termoplásticas de pared corrugada 
para recolección y drenaje de aguas pluviales (StormTech®).

ASTM F2418: Norma que establece los requisitos y métodos de ensayo para cámaras de pared corrugada de polipropi-
leno (PP)  para la recolección y drenaje de aguas pluviales (StormTech®).

ASTM F2737: Norma que establece los requisitos y métodos de ensayo para unidades de calidad de agua de polietileno 
corrugado de alta densidad.

  

Las tuberías y productos de Tigre-ADS, cumplen con los más altos requisitos técnicos y normas nacionales e internacionales 
vigentes en la industria y estas son descritas a continuación.
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Tubería DrenPro®

75 mm a 1000 mm y 1500 mm de diámetro. Longitud de 6 y 12 metros.
Normas: AASHTO M 252 y M 294 / ASTM F2648.

Producto fabricado con polietileno de alta densidad, diseño doble pared; corrugado en 
el exterior y liso en su interior, provee de gran desempeño hidráulico. DrenPro® dentro 
de sus principales características se destaca por su buen desempeño estructural, gran    
capacidad hidráulica, bajo peso permitiendo una maniobrabilidad eficiente y cómoda en 
su instalación, alta resistencia a la corrosión y abrasión. Este producto puede ser solici-
tado con o sin perforaciones y sus sistemas de uniones pueden ser copla abrazadera 
Split Coupler (sin hermeticidad) o copla campana-campana Bell-Bell (con hermeticidad).

Tubería DrenPro Infra®

100 mm a 1500 mm de diámetro. Longitud de 6 metros.
Normas: AASHTO M 252 y M 294 / ASTM F2306 / NTC 5447 / NB 1216023.

Tubería DrenPro HD®

100 mm a 1500 mm de diámetro. Longitud de 6 metros.
Norma: ASTM F2648. 

Las tuberías DrenPro Infra® y DrenPro HD® se presenta en el mercado con la tecnología 
campana-espiga que ha triunfado en Norteamérica por largo tiempo en el manejo de 
drenajes pluviales, canalizaciones y cualquier sistema de tubería que requiera               
exigencias de hermeticidad por gravedad. 

Su diseño y excelentes propiedades mecánicas, garantizan una alta resistencia estructu-
ral y larga vida útil, sumado a un desempeño hidráulico destacando su gran resistencia 
a la abrasión y hermeticidad. Estas características hacen a estas tuberías, como una 
solución total en aplicaciones de exigencia extrema.

DrenPro HD® también puede ser utilizada en aplicaciones de drenaje, cuyos                       
requerimientos pueden no tener siempre exigencias de hermeticidad. Este tubo es muy 
utilizado en canales agrícolas y puede ser solicitado con perforaciones.

Tubería SaniPro®

300 mm a 1200 mm de diámetro. Longitud de 6 metros.
Normas: ASTM F2947 / NCh 3350-1 / NTC 6115 / NB 1216021.

Esta tubería es fabricada con polietileno de alta densidad 100% virgen. A diferencia de 
las tuberías de Tigre-ADS, SaniPro® es en promedio un 15% más rígida, aumentando en 
un 10% el espesor de la pared lisa interior, otorgando mayor resistencia a la abrasión y 
punción. Este tubo cumple con exigencias de desempeño que exigen las normas antes 
citadas. El sistema de unión de SaniPro® es sometido a pruebas de exigencias de la 
norma ASTM D3112, asegurando con este procedimiento, mayor durabilidad y                   
rendimiento en aplicaciones sanitarias.

Productos 
Tuberías Tigre-ADS
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Productos 
Tuberías Tigre-ADS

Tubería DrenPro One® (pared simple)
100 mm y 150 mm de diámetro. Longitud de 6 metros y rollos de 50 metros.  
Norma: ASTM F667

El tubo DrenPro One® es fabricado con polietileno de alta densidad (PEAD) y su 
principal característica, es su exterior corrugado exterior e interior transformándose 
en una excelente alternativa para aplicaciones agrícolas, siendo utilizado                 
mayormente en proyectos que necesitan una alta capacidad de drenaje y/o                
flexibilidad. Este producto puede ser suministrada con o sin ranuras y su sistema de 
unión puede utilizar nuestra copla abrazadera “Split Coupler” o la copla campana-
campana “Bell-Bell”.

Tubería AdvanEDGE®

300 mm y 450 mm. Longitud en rollos de 30 metros.
Norma: ASTM D7001
 
El tubo panel AdvenEDGE® provee la estabilidad dimensional y la resistencia estructural 
necesarias para un drenaje subterráneo rápido y efectivo. Este producto consiste en un 
núcleo plástico perforado en forma de panel, envuelto con un geotextil para filtrar el 
suelo circundante. La característica de desempeño que distingue a las tuberías de panel 
es su capacidad de captar y evacuar agua rápidamente.

Cámara StormTech®

Modelos: SC-160, SC-310, SC-740 y MC-3500
Normas: ASTM F2787 / ASTM F2418 / NCh 3352

StormTech® es la opción profesional para mitigar los efectos del incremento de la                      
escorrentía superficial, generado por el crecimiento de las ciudades debido a la impermiabili-
zación, de sus calles. Este sistema previene inundaciones, ya que por su alto desempeño de 
acumulación, permite amortiguar el flujo pluvial extraordinario de zonas urbanas y ayudan-
do a recargar los acuíferos. Las cámaras están fabricadas de material de polietileno o 
polipropileno 100% virgen y se caracterizan por su alta resistencia estructural. 
Para mayor información solicite y revise nuestro catálogo StormTech®.

Cámaras de Unidad de Calidad de Aguas (UCA)
Modelos: 900, 1200 y 1500 mm de diámetro.
Normas: ASTM F2737

Las Unidades de Calidad de la Agua, han sido desarrolladas para controlar y             
separar los sedimentos e hidrocarburos presentes en las aguas pluviales durante 
las primeras escorrentias (”First Flush”). Esta cámara decantadora, cuenta con dos 
compartimientos internos que retienen los sedimentos y sustancias u objetos 
flotantes los cuales pueden ser rápidamente evacuados mediante sendas chime-
neas de manteni-miento.   

Para mayor información solicite y revise nuestro catálogo UCA.
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Productos 
Accesorios y Conexiones Conformados Tigre-ADS

Tee 3 cortes Codo 3 cortes Pieza conformada

Las piezas conformadas PEAD son fabricadas por nuestro Departamento de Piezas Especiales y cumplen con normas  
nacionales e internacionales. Sus diseños son desarrollados según las necesidades de los sistemas de tuberías. 

Cámaras de inspección conformadas

Las cámaras conformadas son fabricadas a partir de tuberías corrugadas de PEAD. 
Este producto tiene como opción la posibilidad de contar con escaleras, facilitando 
la inspección de manera segura. 

Tapónes conformados 
75 mm a 1500 mm

Este producto es muy utilizado en pruebas de hermeticidad que se realizan en terreno 
o también para la finalización en sistemas de tuberías.

Anillo de estanqueidad para cámaras (”Water Stop Gasket®”)
300 mm a 1500 mm

Este producto consiste en un anillo elastomérico con abrazaderas de acero inoxidable, 
el que se instala sobre el extremo de la tubería proporcionando hermeticidad entre 
el tubo y estructuras de concreto (cámaras de hormigón), evitando así la posibilidad 
de filtraciones en uniones tubo-cámara.

Copla Abrazadera (”Split Coupler®”)
100 mm a 1200 mm

Este producto es utilizado principalmente en uniones que no necesitan hermeticidad, 
siendo recomendado para sistemas de drenajes. Esta copla tipo abrazadera utiliza 
amarras de PEAD.

Todos los productos conformados están a partir de 75 mm a 1500 mm de diámetro y deben contar con aprobación 
la de nuestro Departamento de Ingeniería.
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Productos 

Yee   
200 mm x 100 mm / 200 mm x 150 mm / 250 mm x 150 mm / 300 mm x 150 mm 

Producto inyectado de PEAD para aplicaciones que requieran hermeticidad.

Tee    
100 mm x 100 mm x 100 mm / 150 mm x 150 mm x 150 mm / 
200 mm x 200 mm x 200 mm / 250 mm x 250 mm x 250 mm / 
300 mm x 300 mm x 300 mm.

Producto inyectado para proporcionar alternativa a distintos sistemas de tuberías 
de Tigre-ADS que requieran hermeticidad. Además existen otras soluciones tales 
como codos de 45º y 90º, tapones, reductores, entre otros productos. Para mayor 
información consulte a su vendedor o distribuidor local.

Unión campana-campana (”Bell-Bell”)
75 mm x 75 mm / 100 mm x 100 mm / 150 mm x 150 mm / 200 mm x 200 mm /
250 mm x 250 mm / 300 mm x 300 mm / 375 mm x 375 mm / 450 mm x 450 mm. 

Producto inyectado de PEAD recomendado para uniones entre tuberías que                   
requieran hermeticidad.

Copla de reparación 
100 mm a 450 mm

Pieza corrediza fabricada de PVC utilizada para reparar en obra tubos dañados 
de PEAD de Tigre-ADS. 

Disipador de energía 
Para tubos de 300 mm y 450 mm 

Pieza de PEAD moldeada por inyección, diseñada para disipar energía en salidas 
de sistema de drenaje. 

Su principal función es eliminar la posible erosión y socavación del suelo 
disminuyendo la velocidad del flujo.

Accesorios y Conexiones Inyectados Tigre-ADS
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Ventajas del PEAD 
Las tuberías fabricadas de PEAD son resistentes a la corrosión, siendo inmunes a muchas reacciones químicas y 
electroquímicas. Se puede utilizar nuestra tubería de manera segura en suelos con un pH que varían entre 1,5 a 14.

DI S % Llenado n Q (m3/s) V (m/s)Q (l/s)

375 mm

375 mm

375 mm

375 mm
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0,001

0,002

0,003

0,01

0,01

0,01
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0,333
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450 mm

450 mm

450 mm

450 mm

0,005

0,001

0,002

0,003

0,01

0,01

0,01

0,01
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1000 mm

1000 mm

1000 mm

1000 mm
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0,003

0,01

0,01

0,01

0,01
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3054

4308
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2,15

3,05

4,30

5,27

3,20

4,52

6,40
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1200 mm

1200 mm

1200 mm 

1200 mm
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0,001

0,002
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0,01

0,01
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7,00
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1500 mm

1500 mm

1500 mm

1500 mm
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0,01

0,01

0,01

0,01
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16287
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9,40

13,29

16,28

4,24

6,00

8,48

10,38
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Vida útil de diseño
de las tuberías Tigre-ADS Rango de pH
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2x105
Ciclos de carga

4x105

Cálculo de caudal

Para calcular el flujo gravitacional se utiliza la formula de Manning para un tirante de 80 % del diámetro interno de la tubería.

Fórmula de Manning:

Donde:
Q =  Caudal m³/s    AR =  Área de la sección transversal del diámetro interno, m² DI =  Diámetro interno de la tubería, m 
n =  Coeficiente de Manning 0,010   S =   pendiente, m/m (para PEAD)

Los valores de caudales descritos fueron obtenidos aplicando la formula de Manning, la cual se basa en las características geométricas de la tubería y al valor 
de rugosidad obtenido mediante ensayos de laboratorio. Estos ensayos nos permiten situar el valor del coeficiente al 0,010.
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Información Técnica

Valores promedio para tuberías DrenPro Infra®

Normas: AASHTO M 252 / AASHTO M 294 / ASTM F2306 / NTC 5447 / NB 1216023 / NP 1708316.

Tabla de Especificación

(*) El peso de las tuberías es aproximado. 
(**) Según AASHTO M 252 y M 294.

Diámetro
nominal

Diámetro
externo

promedio

Peso
aproximado 
por tubo(*)

Largo de tubos 
para Chile

DrenPro Infra®

Largo de tubos
DrenPro Infra®  

para exportación

Rigidez del tubo 
mínima al 5% de 

de�exión(**)

100 mm

150 mm

200 mm

250 mm

300 mm

375 mm

450 mm

600 mm

750 mm

900 mm

1000 mm 

1200 mm

1500 mm

121 mm

177 mm

233 mm

290 mm

366 mm

446 mm

539 mm

719 mm

898 mm

1054 mm

1148 mm

1369 mm

1650 mm

5 kg

10 kg

15 kg

20 kg

35 kg

45 kg

60 kg

95 kg

145 kg

160 kg

205 kg

280 kg

370 kg

345 kPa

345 kPa

345 kPa

345 kPa

345 kPa

290 kPa

275 kPa

235 kPa

200 kPa

155 kPa

145 kPa

135 kPa

105 kPa

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

5,791 m

5,767 m

6,004 m

5,913 m

6,096 m

6,096 m

5,944 m

5,791 m / 6,096 m

6,096 m

4,846 m / 6,096 m

5,486 m / 6,096 m

4,846 m / 6,096 m

4,877 m / 6,096 m

5,182 m / 5,791 m

5,182 m / 5,767 m

4,877 m / 6,004 m

5,334 m / 5,913 m

4,877 m / 6,096 m

4,877 m / 6,096 m

5,425 m / 5,944 m

Valores promedio para tuberías SaniPro®

Normas: ASTM F2947 / NCh 3350/1 / NTC 6115 / NB 1216021.

Diámetro
nominal

Diámetro
externo

promedio

Peso
aproximado 
por tubo(*)

Largo de tubos 
para Chile
SaniPro®

Largo de tubos
SaniPro®  

para exportación

Rigidez según 
normas

ISO
9969

ASTM 
D2412

300 mm

375 mm

450 mm

600 mm

750 mm

900 mm

1000 mm 

1200 mm

365 mm

446 mm

546 mm

719 mm

898 mm

1050 mm

1147 mm

1374 mm

35 kg

50 kg

65 kg

100 kg

150 kg

180 kg

230 kg

310 kg

372 kPa

310 kPa

297 kPa

262 kPa

228 kPa

200 kPa

179 kPa

 152 kPa

SN 8

SN 8

SN 8

SN 4

SN 4

SN 4

SN 4

SN 4

6,096 m

6,096 m

5,791 m

5,767 m

6,004 m

5,913 m

6,096 m

6,096 m

4,846 m / 6,096 m

4,877 m / 6,096 m

5,182 m / 5,791 m

5,182 m / 5,767 m

4,877 m / 6,004 m

5,334 m / 5,913 m

4,877 m / 6,096 m

4,877 m / 6,096 m
(*) El peso de las tuberías es aproximado.
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Información Técnica 

Valores promedio para tuberías DrenPro HD®

Normas: ASTM F2648 

Tabla de Especificación

Valores promedio para tuberías DrenPro One®

Norma: ASTM F667 

Diámetro
nominal

Diámetro
externo

promedio

Largo de tubos 
DrenPro One®

en tiras

Largo de tubos
DrenPro One®  

en rollos

Rigidez del tubo 
mínima al 5% de 

de�exión

100 mm

150 mm

120 mm

176 mm

22 kg

51 kg

210 kPa

210 kPa

6,096 m

6,096 m

50,0 m

50,0 m

Diámetro
nominal

Diámetro
externo

promedio

Largo de tubos 
para Chile

DrenPro HD®

Largo de tubos
DrenPro HD®  

para exportación

Rigidez del tubo 
mínima al 5% de 

de�exión (**)

***75 mm

100 mm

150 mm

200 mm

250 mm

300 mm

375 mm

450 mm

600 mm

750 mm

900 mm

1000 mm 

****1200 mm

1500 mm

93 mm

121 mm

177 mm

233 mm

290 mm

366 mm

446 mm

539 mm

719 mm

898 mm

1054 mm

1148 mm

1369 mm

1650 mm

3 kg

5 kg

10 kg

15 kg

20 kg

35 kg

45 kg

60 kg

95 kg

145 kg

160 kg

205 kg

280 kg

370 kg

345 kPa

345 kPa

345 kPa

345 kPa

345 kPa

345 kPa

290 kPa

275 kPa

235 kPa

195 kPa

150 kPa

140 kPa

125 kPa

97 kPa

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

6,096 m

5,791 m

5,767 m

6,004 m

5,913 m

6,096 m

6,096 m

5,944 m

5,791 m / 6,096 m

5,791 m / 6,096 m

6,096 m

4,846 m / 6,096 m

5,486 m / 6,096 m

4,846 m / 6,096 m

4,877 m / 6,096 m

5,182 m / 5,791 m

5,182 m / 5,767 m

4,877 m / 6,004 m

5,334 m / 5,913 m

4,877 m / 6,096 m

4,877 m / 6,096 m

5,425 m / 5,944 m

(*) El peso de las tuberías es aproximado. 
(**)  Prueba según ASTM D2412.
(***)  Tubería DrenPro® (no es fabricada con el sistema de unión campana integrada).
(****) Tubería DrenPro Infra® (es es fabricada solo con sistema campana-espiga).

(*) El peso de las tuberías es aproximado. 

Peso
del tubo(*)

Peso
del tubo(*)

Rotulación especial para Colombia para envíos de tubería Tigre-ADS
para conformidad según norma ICONTEC 

Descripción de Producto (Código)

Marca Registrada

CHILE / USA

DN mm (

 (  (

(

“)

´)m

Diámetro Nominal

Normas Técnicas

Longitud del Producto

“Reglamento Técnico 1166 de 2006”
“Calidad Certificada ICONTEC”

País de Origen

Fecha de Fabricación  y Lote

Material y Uso Tubería

Marca Registrada

CHILE / USA

País de Origen

166 de 2006”
“Calidad Certificada ICONTEC”

166 de 2006”
“Calidad Certificada ICONTEC”

166 de 2006”

Diámetro Nominal

( ´)

Normas Técnicas

D D M M A A T/ / /

Resolución 1166, 2006:

Reglamento Técnico de Tuberías 
Ministerio de 
Ambiente, Vivienda y Desarrollo 
Territorial.

NTC 5447, 2006:

Tuberías y accesorios de polietileno 
(PE) de 300 a 1500 mm (12”a 60”) 
con pared de perfil anular corrugado 
para aplicaciones de alcantarillado 
de aguas lluvias de flujo por 
gravedad y drenaje de superficies.

NTC 6115, 2015:

Tubos de 150 a 1500 mm (6”a 60”) 
con pared de polietileno (PE) con 
perfil anular corrugado y accesorios 
para aplicaciones en alcantarillado 
sanitario.

ASTM F2648, 2013:

Tubería de polietileno (PE) con pared 
de perfil corrugado anular de 50 a 
1500 mm (2”a 60”) y accesorios 
para aplicaciones de drenaje de 
suelos.

AASHTO M 252 / AASHTO M 294 /
NTC 5447 / NTC 6115 / ASTM F2648 

www.tigre-ads.com / E-mail: colombia@tigre-ads.com / Tel.: +57 (1) 8941050
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Información Técnica
Tabla de Especificación

Valores promedio cámaras StormTech®

Normas: ASTM F2787 / ASTM F2418 / NCh 3352 

Valores promedio cámaras AdvanEDGE®

Norma: ASTM D7001

Modelos de Cámaras
Especi�caciones del Producto Unidades

Altura

Ancho

Longitud

Longitud instalada

Almacenamiento de cámara

Encamado de piedra triturada

Espacio entre hileras

Almacenamiento mínimo de cámara instalada

Almacenamiento por unidad de área

30,51

63,50

230,40

216,92

0,19

15,24

15,24

0,42

0,25

40,64

86,36

230,38

216,92

0,42

15,24

15,24

0,88

0,40

SC-160 SC-310 SC-740 MC-3500 

76,20

129,54

230,38

216,92

1,30

15,24

15,24

2,12

0,67

114,30

195,58

228,60

218,44

3,11

22,86

22,86

5,06

1,09

cm

cm

cm

cm

m3

cm

cm

m3

 m3 / m2 

Especi�caciones del geotextil

Resina de rotura por tracción (kg) (dirección principal)

Elongación de la rotura por (%) (dirección principal más débil)

Rotura trapezoidal (kg) (Dirección principal más débil)

Resistencia a la punción (kg)

Permeabilidad (sec-1)

AOS (malla tamaño U.S)

Resistencia U.V.

ASTM D4632

ASTM D4633

ASTM D4533

ASTM D3789

ASTM D4491

ASTM D4751

ASTM D4355

54

60

18

13,6

0,7

60

70

Propiedades de la tela Método de prueba
Valores mínimo 

promedio

Perforaciones

Largo de la ranura promedio (mm)

Ancho de ranura (mm)

Área de entrada de agua

29

3,2

3,17 cm2/m

29

4

4,23 cm2/m

Tamaño nominal de tubo (mm) 300 450



Información Técnica

RANURADOS Y PERFORACIONES PARA TUBERÍAS CORRUGADAS DE TIGRE-ADS
SEGÚN NORMAS AASHTO M 252 y M 294

TIPOS DE PERFORACIONES SEGÚN DIÁMETROS

Ranurado 75, 100 y 150 mm Perforados 300, 375 y 450 mm

Ranurado 200 y 250 mm

Tabla de Especificación

cm2/mcm2/mmmmmmmmm

Diámetro
nominal

Tipo de
perforación

Diámetro
o longitud máxima 
de la perforación

Ancho mínimo 
de la 

perforación

Área drenante
mínima

Tigre-ADS

Área drenante 
mínima 
AASHTO

75 mm

100 mm

150 mm

200 mm

250 mm

300 mm

375 mm

450 mm

600 mm

750 mm

900 mm

1000 mm 

1200 mm

1500 mm

12,7

12,7

12,7

20,0

20,0

8,0

8,0

8,0

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5

9,5

1,0

1,3

1,3

1,3

1,3

-

-

-

-

-

-

-

-

-

20

20

20

20

20

30

30

30

40

40

40

40

40

40

73,0

60,0

50,8

32,5

25,0

59,4

49,5

39,6

55,8

65,1

96,7

89,3

78,1

59,5

Ranura

Ranura

Ranura

Ranura

Ranura

Perforación

Perforación

Perforación

Perforación

Perforación

Perforación

Perforación

Perforación

Perforación

14

Perforados 600, 750, 900, 1000, 
1200 y 1500 mm
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Información de almacenamiento 
e instalación

ALMACENAJE

Las tuberías pueden ser apiladas temporal-
mente en un área despejada, plana y sin 
riesgo de inundaciones.
Asegure la tubería con cuñas o  bloques de 
madera. 
Coloque los bloques a cada lado de la pila 
de tubos a 2 metros de ambos extremos de 
la tubería.
Acomode los tubos en pirámides no más 
anchas de 6 metros y no más altas de 1,80 
metros.

INSTALACIÓN

Inspeccione la campana y quite cualquier 
material extraño.
Limpie con un paño el interior de la campa-
na para quitar cualquier suciedad y 
desechos que impidan su correcta unión.
Utilice solamente lubricante Tigre-ADS.

MÉTODOS DE UNIÓN

Coloque un adaptador espiga dentro de la 
campana del tubo.
Coloque  una  viga  de madera  horizontal-
mente, atravesando el extremo del adapta-
dor.
Con una barra, empuje contra la viga de 
madera.
La acción de palanca de la barra conducirá 
al extremo de la espiga hacia dentro de la 
campana.

Alterne las campanas en cada hilera de 
tubos.
Las campanas deben quedar libres.
Evite golpear los extremos de los tubos.

NO ARRASTRE LOS TUBOS.

Quite la envoltura protectora del sello.
Limpie el extremo espiga de la tubería y 
quite todo material extraño.
Utilizando un paño limpio, lubrique los 
sellos expuestos.
No permita que el relleno o la tierra toque 
la sección lubricada.

Coloque una adaptador espiga dentro de 
la campana del tubo.
Coloque una viga de madera horizontal-
mente, atravesando el extremo del adapta-
dor.
Cuidadosamente empuje la parte posterior 
de la cuchara de la retro excavadora contra 
la viga, hasta que la espiga entre 
totalmente dentro de la Campana.

Para diámetros de 75 mm a 450 mm.
La descarga debe ser de forma manual 
utilizando 4 personas  usando bandas o 
cuerdas de nylon. Para diámetros de 600 a 
1500 mm, la descarga puede realizase con 
grúa o retro excavadora.

NUNCA DEJE CAER LA TUBERÍA

No deje caer la tubería en el interior de la 
zanja.
Baje la tubería a la zanja manualmente o 
utilice unas bandas de nylon de 7,5 cm de 
ancho y un apropiado equipo de excavación.
Siempre empuje el extremo de la  espiga 
dentro de la campana..

Coloque una banda de nylon alrededor del 
centro del tubo Y enganche el otro extremo 
de cuerda a la cuchara de la retro excavado-
ra.
El operador debe jalar cuidadosamente la 
banda de nylon hacia la campana del tubo 
hasta el extremo espiga esté completamente 
dentro de la campana.
Mantenga el nivel de la tubería a no más de 
40 cm de la superficie del suelo.

DESCARGA DE TUBERÍAS1,80

6 m
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Información Técnica
Especificación de Materiales para Relleno

ASTM D2487ASTM D2321

Tipos de suelo 
(AASHTO 
M 145)

Imágenes de 
referencia de materiales

Roca partida tamaño 
nominal de ½” a 1½.

Suelos limpios y de grano 
grueso: SW, SP, GW y GP, 

cualquier suelo que comience 
con uno de estos símbolos con 
un ≤ 12% pasando el tamiz 
200 (materiales como coral 
roto, conchas y hormigón 

reciclado, con ≤12% pasando 
un tamiz Nº 200, materiales. 
Estos materiales solo deben 

usar se cuando sean 
evaluados y aprobados por el 

ingeniero).

Piedra triturada angular o 
roca, grava triturada, grava 
aplastada, grandes vacíos o 

con pocos finos.

Grabas bien granuladas y 
mezclas de grava-arena; poco 

o ningún material fino.

Arenas bien granuladas y 
gravas arenosas; poco o 

ningún material fino.

Arenas mal granuladas y 
gravas arenosas; poco o 

ningún material fino.

Arenas y grabas que se 
encuentren en la frontera entre 
materiales limpios y con finos

Suelos de grano grueso, 
limítrofes a w/finos (≤12% 
pasando el tamiz # 200)

Grabas mal granuladas y 
mezclas de grava-arena; poco 

o ningún.

A1, A3 *
* Materiales 

uniformemente graduados 
con un tamaño de partícula 

promedio más pequeño 
que un Nº. 40 Tamiz no se 
debe utilizar como relleno 

para alcantarillas 
termoplásticas a menos que 

esté específicamente 
permitido en las 

instrucciones contractuales 
y se tomen precauciones 

especiales para controlar el 
contenido de humedad y 
monitorear los niveles de 

compactación

A-2-4, A-2-5, A-2-6, o A-4 o 
A-6 suelos con más del 
30% y máximo 40% 

retenido en el tamiz # 200

I

II

- N/A
-

Arena limpia

GW

GP

GW-GC-SP-SM

SW

SP

Arena limpia

-

Materiales de grano grueso 
con finos, o cualquier suelo 
que comience con uno de 

estos símbolos: GM, GC, SM y 
SC, que contenga 12% 
pasando el tamiz # 200; 

Suelos arenosos o con grava 
fina, o cualquier suelo que 
comience con uno de estos 
símbolos: CL y ML con un 

30% retenido en el tamiz 200.

Gravas limosas, mezclas de 
gravas - arenas - limos.

Gravas arcillosas, mezclas de 
gravas - arenas - limos.

Trozos de sedimento, mezclas 
arena-arcilla

Arena arcillosa, mezcla 
arena-arcilla

Limos inorgánicos y arenas muy 
finas, harina de roca, arenas 

finas limosas o arcillosas, limos 
con ligera plasticidad.

Arcillas inorgánicas de baja a 
media plasticidad; arcillas 

gravosas, arenosas o limosas; 
arcillas magras.

Suelos de grano fino 
inorgánicos: > 30% retenidos 

en tamiz 200.

III

Grava con finos

GM

GC

ML

Contenido superior al 
30% y máximo 40% 
retenido en el tamiz 

#200

Contenido superior al 
30% y máximo 40% 
retenido en el tamiz 

#200

CL

SM

SC

Arena con finos

Clase* Descripción

Símbolo de 
grupo de suelo 

(de acuerdo a la 
norma D2487)

Notación Descripción
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Información para instalación 

≤ 600 mm D.i.: M = 300 mm
> 600 mm D.i.: M = 1/2 D.i.

Diámetro nominal

mm cm

Recubrimiento 
mínimo según 
AASHTO H 25

100 - 1200

1500

30

60

  RECUBRIMIENTO MÍNIMO
PARA PAVIMENTO RIGIDO, H

RECUBRIMIENTO MÍNIMO
PARA PAVIMENTO FLEXIBLE, H

RELLENO PARCIAL 

ACOSTILLADO 

GEOTEXTIL 
ENCAMADO 

CIMENTACIÓN 
ESTABLE 10 cm PARA TUBERÍA de 300 a 600 mm

15 cm PARA TUBERÍA de 750 a 1500 mm

  15 cm mín. para tubos 
entre 100 mm y 1200 mm

LINEA
MEDIA

RELLENO
FINAL  

Construcción de zanjas

Recubrimientos mínimos para tuberías Tigre-ADS

Base del cálculo

Las alturas máximas de recubrimiento máximo fue calculado según especificaciones AASHTO para diseños de puentes                  
utilizando el método LRFD, considerando los siguientes parámetros.

Carga de diseño vehicular

Sistema de carga HS 20 
(HS 25 = 1.25 HS 20)

35 kN 145 kN

81.6 kN (Momento)

117.8 kN (Cortante) 9.30 kN (Cortante)

145 kN

4.30 m 4.30 m - 9.00 m

Carga de trafico según norma AASHTO HS-25 + 20%                
incluyendo factor de impacto.
Factor de carga de tierra 1,5.
Sin presencia de napa freática.
Clasificación de relleno estructural según ASTM D2487.

Las alturas de recubrimientos presentadas en este catálogo son 
exclusivamente para tuberías Tigre-ADS en diámetros nominales que varían 
entre 100 mm a 1500 mm. 

Las tuberías de diámetro nominal ya descritas, al ser instaladas en zonas de tráfico 
vehicular (cargas H20-25) deben tener un recubrimiento mínimo de 30 cm sobre la 
clave del tubo (lomo). El relleno que envuelve la tubería, debe ser construido de 
acuerdo a la descripción que se encuentra en el Manual de Instalación de Tigre-ADS 
o la norma ASTM D2321. Para mayor información consultar las Notas Técnicas 2.07 
para la tubería DrenPro Infra® y Nota Técnica 2.07B para la tubería SaniPro® de 
Tigre-ADS.

30 cm mín. para 
tubos de 1500 mm

  Nota 1:  Uso de geotextil cuando existe presencia de napas subterráneas.
  Nota 2:  Ante presencia de nivel freático consultar a nuestro Departamento
                  de Ingeniería.
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Información Técnica

Estas tablas contienen información precisa y contable recolectada a través de nuestra experiencia. La información contenida 
en estas tablas es el resultado de una compilación de diversos estudios efectuados por varias fuentes que Advanced Drainage 
Systems considera contables. Sin embargo, la información no puede garantizarse porque las condiciones de uso están fuera de 
nuestro control. El usuario de esta información asume todos los riesgos asociados con su uso.
Propiedades de Resistencia Química del Polietileno
Símbolos utilizados en la siguiente tabla:
Símbolo | Descripción.
+  Muestra resistente al hinchado < 3% o alternativamente pérdida de peso <. 0.5% elongación de falla sin cambios significativos. 
 /  La muestra tiene hinchado limitado al 3-8% o alternativamente única pérdida de resistencia de peso 0.5-5%, y/o elongación en la falla disminuida 
por < 50%.
 -  La muestra no es resistente al hinchado >8% o alternativamente pérdida de peso >5% y/o elongación en la falla disminuida por > 50%.
D  Decoloración.

Propiedades de Resistencia Química del Polietileno

sin aditivos
 técnicamente pura
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32%
85%

80%...95%
50%

25%
50%
todas
70%

80%
98%

todas

técnicamente pura
96%

conc. comercial
común

todas
100%

técnicamente pura

técnicamente pura

35%

Ácido dicloroacético    
Ácido fluobórico, acuoso       
Ácido fluosilicico
Ácido fórmico, acuoso    
Ácido fosfórico, acuoso 
Ácido hidrobrómico, acuoso
Ácido hidrocianuro       
Ácido hipocloro    
Ácido nítrico     
Ácido nítrico 
Ácido oxálico, acuoso 
Ácido perclórico, acuoso    
Ácido Salicílico   
Ácido sulfúrico, acuoso    
Ácido sulfúrico, acuoso  
Ácido sulfuroso
Ácido tánico 10%
Ácido tartarico, acuoso  
Ácidos grasos (>C6 ) 
Agua clorada    
Agua de amoniaco
 (solución de amoniaco) 
Agua destilada   
Agua marina       
Agua mineral        
Agua potable        
Alcanfor        
Alcohol 
Alcohol cetilo (hexadecanol) 
Alcohol de amilo 
Alcohol etílico    
Alcohol etílico + ácido acético
(mezcla de fermentación)    
Alcohol metílico 
Alcoholes grasos       
Alquitrán de hulla       
Alumbre, acuoso  
Amoniaco, gaseoso
Amoniaco, líquido
Anhídrido acético  
Anhídrido ácido arsénico
Aqua regia       
Asfalto         
Azufre      
Benceno     
Benzoato de sodio 
Benzoato de sodio, acuoso 

Propiedades de Resistencia Química del Polietileno 
               Sustancia                                  Concentración        20ºC    60ºC                     Sustancia                        Concentración        20ºC    60ºC

1,2-Dibromoetano  
2-etilhexanol      
4-Metileno - 2 - pentano     
Abono líquido          
Aceite combustible      
Aceite de máquinas
Aceite de motor (aceite HD)  
Aceite mineral
Aceites lubricantes    
Aceites, animal y vegetales
Acetaldehído + ácido acético   
Acetaldehído, acuoso    todas   
Acetamida        
Acetato allyl       
Acetato de amilo     
Acetato de amoniaco, acuoso 
Acetato de butileno    
Acetato de plomo, acuoso
Acetato de sodio, acuoso
Acetato de vinilo        
Acetato etílico     
Acetato isopropilo 
Acetato methoxybutyl (Butoxyl)      
Acetileno 
Acetofenona        
Acetona       
Ácido acético     
Ácido acetoacético       
Ácido adípico, acuoso    saturada   
Ácido amido graso       
Ácido arsénico, acuoso 
Ácido ascórbico        
Ácido bencenosulfónico       
Ácido benzoico, acuoso
Ácido bicromo-sulfúrico      
Ácido Bórico, acuoso 
Ácido brómico     
Ácido butírico, acuoso    
Ácido carbólico   
Ácido carbónico, acuoso 
Ácido carbónico, seco 
Ácido cítrico, acuoso    
Ácido cloroacético (mono), acuoso
Ácido clorocarbónico       
Ácido clorosulfónico 
Ácido cromico, acuoso    
Ácido cromosulfúrico
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Propiedades de Resistencia Química del Polietileno 
                    Sustancia                                  Concentración         20ºC    60ºC                     Sustancia                              Concentración        20ºC    60ºC

1% 

todas

100%
todas

todas

todas

todas
saturada

50%
todas
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técnicamente pura
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todas

todas

todas
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todas

40%
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100%
todas
100%
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Glicol, acuoso     
Hexano         
Hidrógeno 
Keroseno       
Mercurio        
Metanol      
Naphtha 
Nitrato de amoniaco, acuoso  
Nitrato de calcio, acuoso 
Nitrato de cobre, acuoso    
Nitrato de níquel 
Nitrato de plata    
Nitrato de plata, acuoso 
Nitrato de potasio, acuoso 
Nitrato de sodio, acuoso 
Nitrito de sodio, acuoso    
Oxígeno 
Ozono 50 ppm        
Parafina líquida        
Perclorato de potasio, acuoso   
Perclorato de sodio, acuoso   
Percloroetileno  
Permanganato de potasio       
Petróleo        
Propanol        
Propilen glicol        
Salmuera     
Silicato de sodio     
Soda cáustica   
Sodio, acuoso   
Solución de amoniaco       
Sulfato de aluminio, acuoso   
Sulfato de amoniaco, acuoso 
Sulfato de calcio        
Sulfato de cobre, acuoso    
Sulfato de hidrógeno, acuoso   
Sulfato de magnesio, acuoso   
Sulfato de níquel, acuoso    
Sulfato de potasio, acuoso 
Sulfato de sodio aluminio   
Sulfato de sodio, acuoso    
Sulfato de zinc, acuoso 
Sulfato ferroso, acuoso 
Sulfatos, soluciones acuosas   
Sulfito de potasio     
Sulfito de sodio, acuoso    
Sulfuro de amoniaco, acuoso 
Sulfuro de potasio       
Yoduro de magnesio       
Yoduro de potasio, acuoso
Zinc      
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Conc. comercial común

100%

técnicamente pura

todas
50%
30%

todas
todas
todas
todas
todas
todas

arriba de 100%

saturada

todas

saturada
todas

todas
saturada

todas
todas
todas

saturada fría 
todas
todas
todas

saturada
todas

todas

Bicarbonato de sodio
Borato de potasio, acuoso   
Borato de sodio       
Bromato de potasio, acuoso
Bromoclorometano
Bromuro de sodio       
Bromuro, líquido     
Butanol, acuoso     
Carbonato de calcio 
Carbonato de sodio, acuoso 
Carbonato de zinc       
Cianuro de potasio, acuoso 
Cianuro de sodio       
Ciclohexano        
Ciclohexanol 
Clorato de potasio, acuoso   
Clorato de sodio, acuoso    saturada   
Clorito de sodio    
Clorito de zinc, acuoso    
Cloro conteniendo 12.5% de cloro activo.    
Cloro, líquido        
Clorobenceno 
Cloroetanol   
Cloroformo     
Cloruro de aluminio, acuoso   
Cloruro de amoniaco, acuoso
Cloruro de antimonio, anhídrido 
Cloruro de bencilo       
Cloruro de calcio, acuoso    
Cloruro de cobre, acuoso     
Cloruro de magnesio, acuoso
Cloruro de níquel      
Cloruro de potasio, acuoso
Cloruro de sodio   
Cloruro férrico, acuoso    
Combustible diesel       
Cromato de potasio, acuoso
Cromato de sodio   
Dextrosa, acuoso 
Dicloruro de propileno 
Dióxido de azufre, acuoso
Dióxido de carbono    
Estireno 
Etano  
Etanol 
Éter     
Etileno
Fenol        
Formaldehído, acuoso 
Fosfatos, acuosos   
Glicerina, acuosa  

Información Técnica

Estas tablas contienen información precisa y contable recolectada a través de nuestra experiencia. La información contenida 
en estas tablas es el resultado de una compilación de diversos estudios efectuados por varias fuentes que Advanced Drainage 
Systems considera contables. Sin embargo, la información no puede garantizarse porque las condiciones de uso están fuera de 
nuestro control. El usuario de esta información asume todos los riesgos asociados con su uso.
Propiedades de Resistencia Química del Polietileno
Símbolos utilizados en la siguiente tabla:
Símbolo | Descripción.

Propiedades de Resistencia Química del Polietileno
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Calidad Tigre-ADS
Procesos de Pruebas
El Departamento de Producción y Calidad de Tigre-ADS, cuenta con profesionales 
altamente capacitados en la fabricación de tuberías de PEAD, satisfaciendo las necesida-
des del mercado nacional e internacional.

Los controles comienzan desde el inicio en la fabricación de las tuberías corrugadas de 
PEAD, siendo éstas monitoreadas e inspeccionadas de forma constante por el personal de 
producción de manera rigurosa. 

En el proceso de fabricación se realizan los siguientes controles: 

 Control Dimensional de la Tubería      Inspección Visual  Control de Trazabilidad

Plan de aseguramiento de la calidad de Tigre-ADS

El plan de muestreo que establece el Departamento de Calidad, es ensayar muestras, las que son proporcionadas por el 
personal de producción de forma aleatoria. Las materias primas y tuberías ya fabricadas, son inspeccionadas y sometidas 
a controles, ensayos y pruebas destructivas.

Controles y ensayos del plan de Aseguramiento de la Calidad: 

 Control de pesos
 Distribución, concentración del material
 Medición de espesores, pared interna y externa
 Control de dimensiones y calidad en perforaciones
 Prueba de rigidez al 5%
 Ensayo punto de falla 
 Aplastamiento al 40%
 Ensayo de fragilidad o resistencia al impacto
 Integridad de la unión 
 Ensayo de delaminación
 Espesor de valle 
 Contenido de negro de humo
 Elongación para tuberías pared simple
 Resistencia de flexibilidad a Baja temperatura 
 Resistencia a la compresión del 20%
 Ensayos de hermeticidad de agua y vacío
 NCLS
 IZOD

Con el fin de entregar productos de calidad, Tigre-ADS cuenta con moderno laboratorio para realizar estos ensayos y 
pruebas según requerimientos de las normas AASHTO, ASTM, ICONTEC, NCh, IBNORCA e INTN.
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Servicios Tigre-ADS 
Pre y Pos Ventas

DEPARTAMENTO COMERCIAL

Tigre-ADS ofrece a su disposición, un equipo de vendedores altamente capacitado desplegado a lo largo de todo el país, 
el cual se encuentra 100% focalizado en entregar respuesta a todas sus dudas e inquietudes.

Además nuestro equipo ventas, es asistido por profesionales comerciales encargadas en apoyar de forma rápida y certera 
a los vendedores, mientras ellos se encuentran en terreno.

DEPARTAMENTO DE INGENIERÍA

Nuestra compañía cuenta profesionales para asesorar el correcto desarrollo de diseño y ejecución en proyectos  hidráulicos, 
trabajando de manera cercana con proyectistas, contratistas, instaladores u organismos gubernamentales.   

Este apoyo técnico, lo puede guiar y/o aconsejar, desde la etapa de diseño hasta la instalación de las tuberías de Tigre-ADS,               
transformándose en un aliado estratégico en todas las etapas del proyecto.
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Áreas de Aplicación

AGUAS PLUVIALES

Desagües pluviales - Retención y detención - Unidades de calidad de agua

OBRAS SANITARIAS

Alcantarillado sanitario

OBRAS VIALES

Alcantarillado - Drenajes - Subdrenajes - Alcantarillas ferroviaras 

MINERÍA 

Drenaje de pilas de lixiviación - Pilas de aireación - Lagunas de sedimentación - Botadero de ripios



MINERÍA

Cruces de caminos - Conducción de solución - Represas de tierra - Drenajes

CONDUCCIONES ELÉCTRICAS

 Parques Eólicos - Fotovoltaicos - Canalización de cables de comunicación
 

APLICACIONES FORESTAL

Cruces de caminos - Subdrenajes de caminos - Canalizaciones  

APLICACIONES AGRÍCOLAS 

Riego por gravedad - Entubamiento de canales - Subdrenajes - Cámaras de PEAD para canales 
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Áreas de Aplicación 



TIGRE-ADS Soluciones en en Tuberías Corrugadas de PEAD

Plantas de Producción 

Panamericana Norte 20.500 | Lampa | Santiago | Chile
Rua Penwalt 270 | Río Claro | São Paulo | Brasil | Cep 13505-650  

Rod. Divaldo Suruagy Km 424 | Marechal Deodoro Maceió | Alagoas | Brasil

Contactos Comerciales Tigre-ADS
Panamericana Norte 20.500 | Lampa | Santiago | Chile | Tel.: +56(2) 2413 0001

Avenida  Dr. Cardoso de Melo 1.750 | 10º Andar | Vila Olimpia | São Paulo | Brasil 
CEP 0548000 | Tel.: +55(11) 3021 6500

Av. Carlos Roberto Hansen S/N | Lotización Industrial El Lúcumo | Lurin | Lima | Perú 
Móvil.: +51(9) 6079 4305 | +51(9) 8058 4058 | + 51(9) 6074 6788

Parque Industrial Santo Domingo | Av. Troncal de Occidente Nº 18-76  Bodega 1 | Manzana E | Cundinamarca 
Mosquera | Colombia | Tel.: +57(1) 8941 050

Uruguay 775 8º Piso | (C1015ABO) | Buenos Aires  | Argentina 
Tel.: +54(11) 2153 0197 | +54(11) 2153 0119 | Móvil: +54 (911) 6606 6794

Contacto vía e-mail en Sudámerica

tigre-ads.com

V
_0

01

infoargentina@tigre-ads.com     
tigre-adsbrasil@tigre-ads.com       
tigre-adschile@tigre-ads.com                    
infocolombia@tigre-ads.com      
infoperu@tigre-ads.com

infobolivia@tigre-ads.com
infoecuador@tigre-ads.com
infoparaguay@tigre-ads.com
infouruguay@tigre-ads.com


